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BESKRIVNING

Vixellidan vilar medelst en gummikudde

pa en fistplat fastskruvad vid karossbhotten-

platen. (Pa PV 445 ir fistplaten ersatt av en
tvirbalk.) Vixelladan ir forsedd med 3 vixlar
for korning framat och en for backgang. De olika
viixlarnas ligen framgar av bild 1. Kraftens vig
genom vixelladan for de olika vixlarna framgéar
av bild 2. 2:ans och 3:ans viixlar dr synkronisera-
de. PaH 3, H4, H5 och H 6 ir samtliga vixlar
tystgdende. .

Vixelladshuset (4 bild 3) dr tillverkat i ett
stycke av gjutjirn. Huset dr baktill forsett med
ett lock (18) av aluminium. Detta dr pa vixella-
dor H 1-—H 4 utformat till en forlingningshals.
Thusets ovre del dr ingdende axeln (1) och huvud-
axeln (25) lagrade. I husets undre del ar mellan-
hjul (40) och backhjul lagrade pa mellanaxel (30)
resp. backaxel. '

Ingiende axeln (1) lagrar i husets frimre ga-
vel i ett kullager (3). Mellan- och backaxeln ir
drivna fast i husets gavlar. Huvudaxeln (25) lag-
rar i framinden i ett rullager (43) i ingaende
axelns bakre inde samt i husets bakre gavel med
ett kullager (28). P4 H 1—H 4 ir den dessutom
lagrad i ett kullager (19) i férlingningshalsen.
Till ett hjul (24) pa huvudaxelns bakre dnde ar
hastighetsmitarkabeln kopplad. Locket dr forsett
med en titningsring (20).

Fem olika utforande av viixellidan finnes. De
dr betecknade H1, H 3, H4, H5 och H 6. De skill-
nader som foreligger mellan de olika utférandena
inverkar icke pa de hiir givna reparationsanvis-
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Ingiende axel.

Lagerlock.

(styrhylsa for urkopplingslager).
Lager for ingaende axel.

Hus.

Lock.

Lasring for rullager (ej H 4—H 6).
Overfall for skiftaxel.

Lasring.

Skiftaxel fér 2:an och 3:an.
Bakre overfall for skiftaxel.
Spirrkula for skiftaxel.

Fjider for spiarrkula.

Kapa for viixelspaksled.

Bricka.

Viixelspak.

Fjider.

Skiftaxel for 1:an och backen.
Bakre lock.

Bakre lager for huvudaxel (ej H 5—H 6).

Titningsring.
Bricka for skruv.

\312

22,
23.
24.
25.
26.
27.
28,
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.

Bild 3. Viixellada H 3.

Skruv.

Medbringare.
Hastighetsmiitarhjul.
Huvudaxel.

Lésring pa huvudaxel.
Stoppring pé kullager.
Kullager.

Skjutbart kugghjul fér 1:an och backen.
Mellanaxel.

Tryckbricka.

Distansring.

Rullager.

Kugghjul fér 2:ans viixel.
Kopplingshylsa for 2:an och 3:an.
Distanshylsa i mellanhjul.
Rullager.

Distansring.

Tryckbricka.

Mellanhjul.

Stoppring pi kullager.
Lasring pa ingdende axel.
Rullager.



ningarna annat in i de fall da sa sirskilt angives
i texten. Typbeteckningen finnes instansad pa
viixellddshusets vinstra sida vid &vre kanten
men for att ge ytterligare mojlighet till identi-
fiering anges hiir vad som ir karakteristiskt for
de olika typerna.

HI.

Dreven for 1:a vixeln och backen har raka
kuggar. Ovriga drev ir spiralskurna. Las-
ring for rullager i ingidende axelns bakre
inde.

H 3.

H4.

HsS.

H 6.

PV 444—445

Samtliga kugghjul &r spiralskurna. Las-
ring for rullager i ingaende axelns bakre
inde.

Samtliga kugghjul ir spiralskurna. Ingen
lasring for rullager i ingaende axelns
bakre dnde.

Saknar forlingningshals pa bakre locket.
Se bild 4.

Andrat utvixlingsforhillande pa l:ans
vixel och backvixeln.

VOLVO
21993

Bild 4. Viixellada 1 5 och H 6.
(Bakre del)
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REPARATIONSANVISNINGAR

Vid de flesta servicearbeten pa vixellidan
ar det limpligt att den demonteras fran vagnen.
Demonteringen kan ske pa tva olika sitt. Dels
kan vixellidan tagas bort medan man liter mo-
torn ligga kvar i chassiet och dels kan vixella-
dan lyftas ur tillsammans med motorn. Vilken
av de tvd metoderna som skall anviindas beror
pa omstindigheterna. Ar det fraga om enbart
arbete pd vixelladan tages endast vixelladan
bort enligt de nedan limnade anvisningarna.
Skall ddremot dven motorn underga nagon stor-
re reparation ir det limpligast att lyfta ur bade
motor och vixellada samtidigt. Hirvid foljas de
anvisningar som ldmnas i avd. 1.

Inspektionslucka

Fr. o. m. PV 444 B och 445 B finnes en lucka
i golvet dver vixellidan. Denna kan borttagas
for inspektion av viixelforare och drev. Luckan
fasthilles av skruvar.

Demontermg

1. Tag bort viixelspaken (15 bild 5) genom att
skruva av den gingade kipan (13) och lyfta
spaken rakt upp.

Bild 5.

Koppla loss avgasréret vid anslutningen
till grenroret, minuskabeln vid batteriet och
lossa réret for vevhusventilationen.

Tappa av sa mycket vitska ur kylaren att
den ovre kylarslangen kan lossas. Lossa
slangen vid kylaren.

Koppla direfter av frimre kardanknuten
vid vixellidan. Tappa av oljan i vixella-
dan.

Koppla av hastighetsmitarkabeln vid vix-
elladan, trycklink och returfjiader for kopp-
ling samt returfjider for fotbromspedal.
Placera en domkraft under vixellidan och
tag bort fistplaten. Pa PV 445 borttages
tvirbalken, se bild 6.

20104

Bild 6.

Lossa frimre motorfistena men lat mutt-
rarna sitta kvar. Sink ned viixellidan fér-
siktigt och placera en triklots mellan mo-
torns bakinde och torpeden (A, bild 7).

Lossa de fyra skruvarna, som haller vixel-

ladan vid svinghjulskdpan, med verktyg
SVO 4036 och SVO 1456. Drag vixelladan
sd langt bakat, att ingdende axeln blir helt
fri och tag bort den nedat.

Isirtagning
Isirtagning av vixellada

Fullstandig isdrtagning av viixelladan sker i
foljande ordningsfoljd:

Huvudaxeln demonteras.
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Bild 7.

Mellanaxeln drives ut.

Ingiende axeln demonteras.
Mellanhjulen tages ut.

Backhjulen med axel demonteras.

Isirtagning av demonterade delar.

Placera viixelladan i fixtur SVO 2044 (SVO
4111 kan anvindas), fastsatt i stativ SVO
4109, och tag av locket.

Tag bort de tva 6verfallen (7 och 10, bild
3), for skiftaxlarna.

Ligg i 1:ans vixel genom it skjuta fram
denna vixels skiftgaffel.

Lyft upp skiftaxeln (9) for 2: ms och 3:ans
viixlar, Den andra skiftaxeln foljer da med.
Tag bort sparrkulan.

Tag bort de fyra skruvarna for bakre loc-
ket och drag loss detta jimte axel, even-
tuellt med tillhjilp av en gummiklubba, se
bild 8. Lyft ur frimre synkroniseringsko-
nan, som nu ligger 16s.

H 5—H 6: Tag loss muttern och drag av
medbringaren med avdragare SVO 2261.
Pressa lagret av huvudaxeln. Anviind SVO
4038 som underliggsring, se bild 11.

Tag bort lasringen (8) med lasringsting och
drag ut huvudaxeln. Synkroniseringsanord-
ningen, tvaans drev samt skjutbara kugg-
hjulet fér ettan och backen kan direfter
Iyftas ur.

Tag loss lasbrickan for back- och mellan-
axel.

10.
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Bild 8.

Mellanaxeln (30), drives ut bakat med
hjilp av dorn SVO 4135. Driv ut axeln
helt. Mellanaxelhjulet faller dérvid ned i
botten. Detta ir nddviindigt for att ingden-
de axeln skall kunna demonteras.

Lossa lagerlocket (2) i frimre dnden pa
vixellaidan. Driv ut ingdende axeln (1)
framat med hjilp av dorn SVO 4135 och
utdrivarbricka SVO 4150 (for H 4—H 6
anviindes SVO 4151). Brickan placeras i
inden pa axeln som stod for dornen.

Tag upp mellanhjulssatsen ur vixellads-
huset. Var forsiktig sa att icke rullagren
(33 och 37) tappas.

Driv ut backaxeln med verktyg SVO 4023,
se bild 9, och lyft upp backhjulen.

Bild 9.
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Demontering av huvudaxel med
lager ur forlangningshalsen
(H1-H4)

1. Drag av medbringaren. Anvind avdragare
SVO0 2261 (SVO 4068 kan anvindas).

2. Placera forlingningshalsen i en press och
pressa ut axeln. Anviind verktyg SVO 4037
och SVO 4038, bild 10.

Drag ut bakre lagret (19) med hjilp av
verktyg SVO 4030. Titningsringen (20) f6l-
jer med ut.

— -

Bild 10.

3. Tag bort lasringen (26) for frimre lagret
(28) och pressa av detta i en press. SVO
4038 anviindes som underligg, bild 11.

Demontering av ingaende axelns
lager
1. Tag bort lasringen (6) for rullagret (43)
med hjilp av ett spetsigt bagfilsblad eller

3—6

Bild 11.

dylikt. (Endast vixellador av typ H 1 och
H 3 dr forsedda med denna lasring).
Tag bort rullarna i lagret (14 rullar).

2. Tag bort lasringen (42) for kullagret (3).
Pressa av kullagret genom att placera det
pa sin plats i huset och driva igenom axeln
med en klubba.

Isartagning av synkroniserings-
anordning

Tag bort de tva lasfjidrarna (A, bild 12), och
skjut synkroniseringsnavet (C) ur kopplingshyl-
san (B).

Inspektion

Sedan vixelladan tagits isidr helt eller delvis
beroende pa vilket arbete som skall utforas, in-
spekteras samtliga detaljer, alltsi dven de som



eventuellt icke demonterats. Fore inspektionen
foretages noggrann rengoring. I forsta hand un-
dersékes hjulens kuggar. Hjul som dr hart slit-
na eller skadade skall alltid kasseras och ersit-
tas med nya. Riktigast ir da att byta dven det
kugghjul som arbetat tillsammans med det ska-
dade, for att reparationen skall ge gott resultat.

Dirndst undersokes bussningarna i de hjul
som har sadana, nimligen de fasta backhjulen
och tvaans hjul pa huvudaxeln. Konstateras
glapp mellan kugghjul och axel bytes bussningar-
na om det giller backdrevet. Bussningarna i
tvaans hjul pa huvudaxeln far diremot inte bytas.
Glappar tvaans hjul pa huvudaxeln maste man
byta hjulet komplett med bussningar. Om sa er-
fordras bytes dven tillhorande axel, Nallagren for
mellandreven undersékas och utbytas jimte axel
om forslitning eller skador konstateras. Samma
giller tryckbrickorna for back- och mellanhjul.

Skolj alla kullager vil rena och prova dem
genom att liata dem rotera lingsamt. Om de hug-
ger pa nagot stille, glappar eller uppvisar skador
pé kulor, banor eller kulhallare utbytas de. Pro-
va dven lagrens passning i sina ligen i huset. De
maste sitta sikert fast i dessa och om sa icke dr
fallet maste i allminhet hela huset bytas.

Undersok vidare synkroniseringsanordningens
konor, nav och kopplingshylsa. Slitna konor er-
sittas med nya. Forefinnes glapp mellan kopp-
lingshylsa och nav eller om hylsan hinger upp
sig pa navet utbytes hela synkroniseringen.

Kontrollera dven att det skjutbara kugghjulet
for ettan och backen lgper litt pa huvudaxeln.
Kiirvar hjulet pa axeln avslipas eventuella gra-
der eller utbytes hjul och (eller) axel.

Ingiende axeln undersokes ocksa betriffande
splines, styrlagertapp samt rullagrets bana i bak-
re dnden.

Skiftaxlarna inspekteras betriffande forslit-
ning vid sparen for spirrkulorna. Har spirrku-
lorna slitit ned sig i nagon skiftaxel utbytes den-
na. Skiftgafflarna skall sitta fast vid skiftaxlar-
na. Skulle de ha lossat kan nitning foretagas om
inga andra defekter kunna upptickas. Kontrol-
lera att spirrfjadrarna har god spinning. Hastig-
hetsmitarhjulets kuggar undersdkas. Ar de starkt
forslitna eller skadade utbytes hjulet mot nytt.

Den cylindriska delen av medbringaren, som
gir in i titningsringen vid forlangningshalsens
bakre inde, fir icke vara nedsliten eller repig.

PV 444—445

Den skall i sia fall bytas ut samtidigt med tiit-
ningsringen, eftersom den nya titningsringen
annars snabbt kommer att forslitas.

Ombussning av backhjul

De gamla bussningarna drivas ut med dorn
SVO 4025 och de nya drivas i med samma dorn.
Som underligg anvindes SVO 4027. De nya buss-
ningarna svarvas efter ipressning till diam.
+0,006
+0,024 ™

15 m.

Hopsittning
Hopsitining av synkroniserings-

anordning

1. Passa ihop synkroniseringshylsa (B) och
synkroniseringsnav (C) sa att de kommer
i ett lige dir de kunna forskjutas latt i for-
hallande till varandra, se bild 12.

2. Placera de tre medbringarna (D) i sina
ldgen.

3. Montera lasfjidrarna (A) sa att bada fjid-
rarnas oppningar ligger vid samma med-
bringare.

20118

Bild 12.

Nir fjidrarna ir ritt monterade skall de
ligga sa som bild 12 visar, oavsett vilken
sida av synkroniseringsanordningen som
vindes upp. Lasfjider som ir vinkelbojd
endast i en #nde ligges med den bojda
inden i medbringaren.

3—7
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Montering av ingaende axelns lager

1.

Pressa pa kullagret (3) med stoppringen
vind ifran kugghjulet (bild 13). Anvind
dorn SVO 4028 och understéd axeln med
bricka SVO 4050 (SVO 4051 fér H 4—H 6)
Montera lasring (42).

Gor ren nallagrets rullar noggrant. Smorj
in lagerbanan och ligg dit de 14 rullarna.
Den sista rullen (1 bild 14) stickes ned i
sitt lige uppifran,

Montera lasringen (6) (giller ej vaxellada
typ H4—H6).

Bild 13. Ingdende axel.

VOLVG
Wy

Bild 14.

Montering av huvudaxel i forlang-
ningshals (H 1-H 4)

1.

Pressa kullagret (28 bild 3,16 och 17) pa hu-
vudaxeln. Anviind dorn SVO 4028. Prova
ut och montera en ny lasring (26) av limp-
lig tjocklek. Vilj en lasring som passar hart
i sparet.

3-8

Montera hastighetsmitarhjulet (24) med av-
fasningen bakat och sitt i axeln i forling-
ningshalsen.

Pressa i bakre lagret (19) med dorn SVO
4113 och titningsringen (20) med samma
verktyg.

Driv pa medbringaren (23) med dorn SVO
4034. Kontrollera dirvid forst att med-
bringarens frimre yta r utan grader. Drag
fast medbringaren med skruven (22).

Sitt fast huvundaxeln med forlingnings-
halsen i ett skruvstycke och kontrollera
radialkastet pa medbringaren. Max. tillatet
radialkast ar 0,07 mm. (se bild 15). Kon-
trollera diven skevhet; max. tillatet dr 0,09
mini.

Kinn efter att hjulet (29) fér 1:an och bac-
ken gér litt pa axeln. Kontrollera pa sam-
ma sitt 2:ans hjul (34) och synkroniserings-
anordningen.

VOLVO
w0

Bild 15.

Hopsitining av vixellada

Efter hopsiittning av ovannimnda delar sker
hopsittningen av sjilva vixelladan i féljande

ordningsfoljd:
I. Montering av backhjul.
II. Iliggning av mellanhjul.
ITI. Montering av huvudaxel och bakre lock.
IV. Montering av ingidende axel.
V. Montering av skiftgafflar och lock.
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Bild 17. Huvudaxel, H 5—H 6.

VOLVO

20158
Bild 18. Mellan- och backaxlar.
Montering av backhjul

1. Om backhjulen varit demonterade anvind 2. Driv i backhjulsaxeln varvid samtidigt den
dorn SVO 4024 vid monteringen sa att i punkt 1 niimnda dornen drives ut (hall
tryckbrickorna ligger kvar i sina rétta la- emot litt med handen). Sparet baktill i
gen. Monteringen underlittas om brickor- backhjulsaxeln skall komma i ritt lige for
na fistas med fett. Stora kugghjulet vindes lasbrickan!
bakat.
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4

Bild 20. Viixelladshus, H 5.

Montering av mellanhjul

1

Sitt monteringsdorn SVO 4022 med hylsa
(36) i mellanhjulens nav samt ligg i nalrul-
lar (33 och 37), 24 rullar vid varje énde, di-
stansringar (32 och 38) samt tryckbrickor
(31 och 39). Anviind fett vid monteringen sa
att detaljerna bliva kvar i sina ritta ligen.

Placera mellanhjulsatsen i botten pé vixel-
ladshuset men driv icke i mellanhjulsaxeln
(30) forrin bade ingaende axeln (1) och hu-
vudaxeln (25) ir monterade. Var forsiktig
sa att icke dornen faller ut. Se dven till att
tryckbrickorna (31 och 39) komma i ritta
lagen.

Montering av huvudaxel

1.

Ligg packningen (C bild 19) pa vixellads-
husets bakre titningsyta.

3—10

Pa viixellida H 5 monteras kullagret (28).
For in huvudaxeln i huset och montera pa
i nu nimnd ordning 1:ans skjutbara hjul
(29), 2:ans hjul (34), synkroniseringskonan
(B) och synkroniseringsanordningen (A), se
bild 16.

Pa viixellada typ H 1 och H 3 kan synkro-
niseringsanordningen viindas hur som helst.
Pa typ H 4—H 6 skall den viindas sa, att
den del av sjilva navet, som ir férsedd med
den lingsta halsen kommer framat. Se till
att de tre medbringarna passar in i urtagen
i synkroniseringskonan.

Montera lasringen (8) for synkroniserings-
anordningen pi axeln. Mit axialspelet pa
2:ans hjul mellan hjulet och ansatsen pa
axeln. Max. axialspel 0,05 mm, se bild 20.
Axialspelet justeras med hjilp av lasringen
(8). Olika tjocklekar finnas.



' Bild 21.

4. H 1-—H 4: Montera skruvarna for bakre
locket.

Montering av ingaende axel

1. Sitti ingdendeaxeln (1) med lager i huset.

2. Ligg pa en packning (B bild 19) och mon-
__tera lagerlocket (2). Se darvid till att olje-
kanalen i locket kommer mitt for oljedri-
neringshﬁ‘lé‘t\i vixellidshusets frimre ga-
vel. Pt

3. Montera synkroniseringskonan for 3:ans
viixel (A bild 13). )

4. Driv in huvudaxeln, sa att lagret kommer i
sitt lige i vixellidshusets bakre gavel och
drag fast forlingningshalsen.

5. Vind vixellidan med botten upp samt driv
in mellanhjulsaxeln bakifrdn. Sparet i
axeln skall vara i ratt lige for lasbrickan
(E bild 18).

6. Las mellanhjuls- och backhjulsaxeln med
lasbrickan.

7. H 5—H 6: Montera hastighetsmiitardrevet,
bakre locket med titningsring och med-
bringaren. Drag skruvarna och muttern for
medbringaren. Mit upp medbringarens
skevhet, bild 15.

Montering av skiftaxlar och lock

Ligg in 1:ans vixel.

Montera skiftgafflarna.

Ligg laskulan mellan skiftgafflarna.
Ligg hjulen i neutrallige.

Montera éverfallen (7 och 10).
Kontrollera neutral- och vixellagena.

O Ul W N
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7. Ligg pa ny korkpackning och montera
locket.
8. Fyll pa 0,5 liter vixelladsolja SAE 80.

Montering

1. Om si dr nédvindigt centrera lamellen med
spec. dorn (se avd. 2).

Montera vixelladan i sitt lige och drag at
fasthultarna med verktyg SVO 4036 och
SVO 1456.

Monteringen underlittas om styrpinnar an-
vindas!

2. Placera en domkraft under vixelladan och
Iyft upp den sd hogt att fistpliten (PV
445 tvirbalken) kan monteras.

3. Sink ned viixellidan och skruva fast bakre
fistet vid fiastpliten eller tvirbalken.

H 1—H 4: Ansiitt muttern sa att den kom-
mer i kontakt med brickan. Vrid direfter
tillbaka 1/>—1 varv och las med saxpinne.

4. Montera vixelspaken och kontrollera att
alla vixlar gér i.

5. Montera kardanaxeln, trycklink och retur-
fjader for koppling samt returfjader for fot-
bromspedalen.

Koppla hastighetsmitarkabeln.

6. Koppla pa avgasréret och ovre kylar-
slangen.

Skruva fast réret for vevhusventilationen
samt minuskabeln vid batteriet.

7. Fyll pa kylvitska i erforderlig méngd.

Byte av bakre titningsring

Vid byte av bakre tidtningsring (20 bild 3)
sinkes vixellidans bakre inde ned si mycket, att
medbringaren blir atkomlig for demontering.
(Pa PV 444 behaver fistplaten endast lossas vid
karossen). Se i Ovrigt under "Demontering av
vixellada” moment 1—7 (sid. 4).

1. Lossa skruven for medbringaren och drag
av denna med SVO 2261.

2. Tag bort tdtningsringen med utdragare
SVO 4030. Innan ny titningsring monteras
undersékes bakre lagret (19 bild 3). Ar det-
ta glappt, monteras viixellidan ned helt,
och lagret bytes ut.

3. Ny tiitningsring monteras. Anvind dorn
SVO 4113 samt driv pa medbringaren med
dorn SVO 4034.

4. Drag skruven och montera det ovriga i
omvind ordning mot demonteringen.

3—11
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FELSOKNING

FEL

ORSAK ATGARD

Vixlarna svara ati ligga i

Kopplingen frigor ej. Justera eller reparera kopplingen. Se avd. 2.
For tjock olja. Kentrollera atr riitt olja anvindes.
Synkroniseringsanordningen sliten. Byt ut dé slitna delarna.

Lagerbussningar eller kugghjul slitna. Byt ut skadade eller :iitna delar.
Skiftaxel eller kugghjul hinga upp sig. Byt ut skadade eller slitwe delar.

Nagon vixel hoppar ur

Slitna lager pé axlar eller kugghjul. Montera nya lager eller bussningar.
Slitna spirrar i synkroniseringsanordningen Byt ut skadade eller slitna delar.
eller bakre overfallet.
Hart slitna kugghjul. Byt ut de slitna kugghjulen.
Vixelladan sitter snett pa svianghjulskapan. Indikera sviinghjulskapan och justera om nod-

vindigt (se avd. 2). Rengor anliggningsytorna.
Stodlagret i sviinghjulet slitet. Byt ut lagret.

Oljud
For lag oljeniva. Fyll pa olja i erforderlig mingd.
Slitna eller skadade lager pa axlar och kugghjul. Byt ut lagren elle: 'bussningarna.
Hart slitna kugghjul. Byt ut de slitna kugghjulen.
Oljelackage

Medbringarens titningsyta sliten. Montera ny medbringare och tidtningsring.
Bakre titningsring och lager slitna. Montera nytt lager och ny tidtningsring.
Lickage mellan huset och bakre locket. Montera ny papperspackning. Rengor returhélet.
Lickage mellan huset och frimre lagerlocket. Montera ny papperspackning. Rengor returhiélet.
Lickage mellan huset och locket. Montera ny korkpackning.



VERKTYG

PV 444—445

Féljande specialverktyg dr nodvindiga vid utférandet av reparationer pa viixellidan.

SVO 1456
SVO 2044

SVO 2261
SVO 4022
SVO 4023
SVO 4024
SVO 4025

SVO 4027
SVO 4028

SVO 4030
SVO 4034

SVO 4035

Nyckel for nedre vixelladsskruvar.
Fixtur for vixellida (SVO 4111 kan
anvindas). '
Avdragare for medbringare.
Monteringsdorn for mellanhjul.
Dorn for demont. av backaxel,
Monteringsdorn for backhjul.
Dorn for demont. och mont. av
backdrevets bussningar.
Underliggsring for dito.

Hylsa for mont. av lager pé ingéen-

- de axel och huvudaxel.

Utdragare for tatningsring.
Monteringsdorn fér medbringare pa
huvudaxeln.

Nyckel fér medbringare.

SVO 4036
SVO 4037

SVO 4038

S5VO 4109

SVO 4113

SVO 4135

SYO 4151

20195

Nyckel for évre vixelladsskruvar.
Dorn for urpressning av huvud-

- axel ur forlingningshals.

Underldggsring for dito.

Stativ for fixtur (SVO 4108 kan
anvindas).

Dorn fér mont. av bakre kullager
(H1—H 4) och titningsring pa hu-

© vudaxeln.

Dorn for demont. av ingiende axel
~och mellanaxel.
SVO 4150

Utdrivarbricka for ingaende axel
(H1—H 3). '
Utdrivarbricka for ingaende axel
(H 4 och H 5).
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PV 444—445
SPECIFIKATIONER

Typ och nummer instansat pi en skylt fastsatt pa vixelladans
vianstra sida

Typbeteckningar
Ho L i tmsensarneancerergnesnsantsssnsssonenasenssnsess Samtliga drev spiralskurna

utom 1:a viixeln och back-
viixeln. Lasring for rullager i
ingaende axelns bakre dnde.

ot R AR LR RT3 SLCRICRRIRORRCEL . Samtliga drev &r spiralskurna.
Lasring for rullager i ingaende
axelns bakre dnde.

H4—H6 ..oooovviii Samtliga drev dr spiralskurna.

' Ingen lasring for rullager i

ingaende axelns bakre dnde.

Tvaan och trean synkroniserade

Utvixling: - H1—H5 He
l:a vixeln ..... .  deu i el s s r e e e e e 3,23:1 3,13:1
2:a vixeln ... i . 1.62:1 1.62:1
3ie vixeln ... . 0 e s e e e e e e 1:1 1:1
Backvixeln . .. 5t e i Vo0, LG L 2,92:1 2.66: 1
De olika hjulens kuggantal:
Ingdende axeln ... ... ittt e, 17 kuggar 17 kuggar
Mellanaxeln, drivhjul . .......coiv i, 24 kuggar 24 kuggar
hjul for l:ans vizeli... oo il i ..o nnn., 14 kuggar 14 kuggar
hjul for 2:ans vixel ...........c.c0vvienn.... 20 kuggar 20 kuggar
Huvudaxeln, hjul for 1:ans vixel ..............ccc0uuunn... 32 kuggar 31 kuggar
hjul fér 2:ans viaxel ...............c0venia.... 23 kuggar 23 kuggar
Backhjul . ............. 0808, .. oo e 18 och 20 kuggar 17 och 20 kuggar
Smirimedel . ............ .0 EE L L coEERRGeEL L Vixelladsolja
viskositet . ...... .. . L e SAE 80
Oljerymd . .......uuuuueeesviisilihins e eoo cmRbehibgeseseonnnnnes 0.5 liter

Hastighetsmatarehjul

Hastighetsmiitarehjul
Bakaxelutviixling Ringdimension Kuggantal . Vigmiitarens teoretiska
Utviixling felprocent
Storre Mindre
PV 444
4,56:1 (9: 41) ]
och 5,00"—16" 4 14 3,50 + 5.4
4,57:1 (7:32) |
4.63: 1 (8:37) 5,00"—16" 4 15 3,75 += 0,0
_— . 5,00"—16" 5 18 3.60 + 25
4,56:1 (9: 41) { 5.90"—15” 5 18 3.60 AC-instr. + 3,7
VDO-instr, + 1,5
PV 445
l AC VDO
. . 5,50"—16" 4 16 4,00 + 6,0 + 3.6
5,43:1 (7: 38) | 6.00"—15" 5 20 4,00 +69 + 46
5,63:1 (8:45) 6,00"—15" 3 13 4,33 + 2.3 +0.1

Felprocenten i ovanstiende tabell iir beriiknad fér en rullningsradie som utgdr medelviirdet for respektive ringdimen-
sioner av olika fabrikat.

Hastighetsmiitaren gér antal vary per km:
AC-nstrument . .. ..ottt e e 616
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