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120, 140, 164, 1800

TECHNISCHE DATEN

< T Rohrwelle, geteilt, drei )
Kreuzgelenke, Zwischenlager
Schmierstoffe, frih, Ausf. . .. ... .. Universalfett
spat. Aust., Schiebestiick {bei Zusammenbau) ... ........ Fett, das Molybdandisuifid
enthalt.
Kreuzgelenke _ . ... ..., ... ... ....... ... ..... Bei Zusammenbau mit

Universalfett schmieren. Nach-
firtlung nicht erforderlich,

WERKZEUGE

Folgende Spezialwerkzeuge sind bei Arbeiten an der Gelenkwetlle zu verwenden:

4081
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Abb. 1 699 4081 Einbauring fiir das Zwischrenlager
im Halter {Zwischentager friih, Ausf.)

2846
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106798

2779

Abb. 2 Werkzeug 999 2779 und 2846, Ausbauhiilse
fiir Gelenkwelle

'BESCHREIBUNG

Die Gelenkwelle ist eine geteilte Rohrwelle, siehe
Abb. 3-5, Die vordere Gelenkwelle ist am riick-
wartigen Ende als Keilnutenhiilse ausgefiihrt. In diese
ist die Keilwelle eingesteckt, die gleichzeitig die
eine Gabel des mittleren Kreuzgelenkes bildet, Die
vorderen und hinteren Kreuzgelenke waren in frijh,
Ausf, direkt in Gabeln auf den Antriebsflanchen an

Getriebe bzw, Hinterachsgetriebe gelagert, siehe Abb.,
2. tn spdt. Ausf. sind diese mit Mitnehmergabein
versehen, siehe Abb, 4 und 5.

Bei 120 und 1800 komrmen Gelenkwellen alier drej
Ausfilhrungen vor. Bei der Serie 140 nur die 1.
Ausfihrung. "

Abb. 3 Gelenkwelle, Ausf. |



Getriebeanttiebsflansch
Kreuzgelenk
Schmiernippel
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Klammer {friih. Aust,, siche Abb. 2}
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Abb. 4 Gelenkwelle, Ausf. 11

5 Vordere Gelenkwella
€ Schmiernippel

- 7 Zwischenlager
B Mutter

3 4 5 6 7
Abb. &  Gelenkwelle, Ausf. i1

Getriebeabtriebsflansch Miztieres Kreuzgelenk

Vordere Geilenkwel|e
Zwischenlaggr

Hinteres Kreuzgeienk.
Kegelradantriebsflansch

5

Vorderes Kreuzgelenk 6 Hintere Gelenkwelle
7
8

1 Vordere Gelenkwelle
2 Schutzbiech
3 Kugellager
4 Rickhotfeder
§ Druckscheibe
6 Sicherungsring
7 Mutter
8 Filzdichtung
@ Scheibe
10 Schiebestiick
11 Bolzen
12 Gummibuchse
13 Haiter

10
LR}
12

Abb. 6 Zwischenlager, Ausf. |

Schiebestiick
Sicherungsring

Hintere Gelenkwelle
Kegelradantriebsflansch
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Die vordere Gelenkwelle ist am riickwirtigen Ende in
einem Kugellager gelagert, siche Abb. 6—B. Bei den
Ausfithrungen | und |1 befindet sich das Kugellager in
einem Lagergehduse, das an zwei Bolzen und zwei
Gummibuchsen aufgehingt ist, sieche Abb. 6 und 7.
Bei Ausfilhrung LIl befindet sich das Kugellager in
einem Gummigehduse, das im Getriebetunnel mit
einem Lagerdeckel festgesetzt ist, siehe Abb. 8.
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Abb, 7 Zwischeniager, Ausf. |1

1 Vordere Gelenkwelle 7 Fitzdichtung

2 Schutzblech 8 Scheibe

3 Kugellager 9 Schiebestiick

4 Druckscheibe 10 Riickholfeder
5 Sicherungsring 11 Halter )
6 Mutter 12 Gumrmibuchse

120, 140, 164, 1800

Die Gelenkwelle ist mit drei Kreuzgelenken versehen.
Jedes Kreuzgelenk besteht aus einem Kreuz mit vier
geschliffenen Lagerzapfen, die in den Gelenkgabeln in
Nadellagern gelagert sind.

In frih., Ausf. waren Kreuzgelenke und Schiebestock
mit Schmiernippel versehen. In der spat. Ausf. wer-
den die Kreuzgelenke nur noch beim Zusammenbau
geschmiert,

Abb, B Zwischenlager, Ausf. |1}

1 Vorderes Gelenkwelienrohr 7 Mutter

2 Getriebetunnel B Keilwelle

3 Schutzblech 8 Gummimanschette
4 Kugellager 10 Druckscheibe

5 Gummigehduse 11 Feder

6 Schutzblech 12 Lagerdecke!

REPARATURANWEISUNGEN

AUSWECHSELN DES ZWISCHENLAGERS

Ausf. | und tl

1. Fahrzeug anheben, Vorder- ung Hinterachse auf-
bocken. Kiammern, {4, Abb. 3} die das hintere
Kreuzgelenk am Kegelradantriebsflansch (12,
Abb, 4} festhalten, Idsen. Bei Gelenkwellen der
Ausf, [l werden zunichst die Flanschschrauben
nach Entfernung von Falzblech und Muttern
geigst. Danach das Falzblech fiir die Mutter (8)
auf der Keilwelie aufbiegen und diese Idsen,
Gelenkwellenrehr  auf der Keilwelie zuriick-
ziehen,

2. Riickholfeder, soweit vorhanden, ausl-aken. Halter
mit Zwgischenlager (7) nach hinten ziehen. Zwi-
scheniager mit einem geeigneten Dorn aus dem

Hatlter herauspressen. Neues Zwischenlager mit
Hilfe des Einbauringes 999 40871 in den Halter
pressen, siehe Abb. 9, Ist der Durchmesser des

woLvD
hetl ]

“Abb. 9 Einbau des Zwischenlagers

1 Druckplatte - '3 Zwischenlager
2 Einbauring 999 4081 4 Halter
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PreRdorns kileiner als der Innendurchmessers des
Einbauringes, mull eine Platte (1, Abb. 9) uber
den Einbauring gelegt werden.

3. Halter mit Zwischentager und hintere Gelenk-

welle in umgekehrter Reihenfolge einbauen, Evtl,
vorhandene Rickholfeder einhaken. Fahrzeug ab-
bocken,
Zur Beachtung! Bei Einbau von Ausf. | darauf
achten, da das Band (1, Abb. 17} in den dafir
vorgesehenen Aussparungen im Antriebsflansch
zu liegen kommt,

Ausf. 111 -~

1. Fahrzeug anheben, Vorder- und Hinterachse auf-
bocken, Gelenkwelle kegelradseitiy abflanschen.
Falzblech aufbiegen und die Mutter auf der
Keilwelle ldsen, Gelenkwelle nach hinten ab-
ziehen,

2. Llagerdeckel fiir das Zwischenlager [Ssen. Zwi-
schenlager komplett abziehen.

3. Das alte Lager aus dem Gummigehiuse heraus-
sternmen und ein neues Lager einsetzen.

4. Zwischenlager und iibrige Teile in umgekehrter
Reihenfolge einbauen. Ein Keilnutenverband, der
trocken erscheint, ist dabei mit Fett, das Molyb-
dandisulfid enthdlt zu schmieren. Fahrzeug ab-
bocken.
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Abb, 10 Ausbau der Flanschschrauben

AUSBAU DER GELENKWELLE

Fahrzeug anheben, Vorder- und Hinterachse auf-
bocken, Klammern bzw. Schrauben, die die Gelenk-
welle an den Antriebsflanschen von Getriebe bzw.
Hiriterachse halten, I5sen. Die Flanschschrauben kén-
nen mit einem Schiagschrauber mit Spezialsteck hiiise

4—4 -

999 2846 in Fahrzeugen mit Motor B 20 E bzw.
999 2779 in iibrigen Fahrzeugen geldst werden, siehe
Abb. 10. Evtl. vorhandene Rﬁckhﬁlfedé#&"ﬁushaken.
Bei Ausf. 11l mul auch der lagerdeckel fir das
Zwischenlager gedtfrnet werden, bevor die Gelenkwelle
heruntergenommen werden kann. Bei Ausf. | und 1l
Gelenkwelle nach hinten ausbauen.

ZERLEGUNG

Zerlegung der Gelenkwelle

1. Falzblech aufbiegen und die Mutter fir das
Zwischenlager iosen. Hintere Gelenkwelle aus
bauen. Zwischenlager abziehen.

2, In spat. Ausf. kann das Zwischentager einfach aus

dem Gummigehause genommen werden, wihrend -

es bei der frih. Ausf. mit einem passenden Dorn
aus dem Halter gepreft werden muR,

Abb. 11 Vortreiben_des Nadelkafigs, Ausf. |

Zerlegung der Kreuzgelenke

lm Prinzip werden die Kreuzgelenke der Gelenkwel-
len friih. und spat, Ausf. auf gleiche Weise zerlegt. Es
ist jedoch zu beachten, dall die Gelenkwellen spit,
Ausf. mit Kreuzgelenken versehen sind, die zwei
Gelenkgabeln haben, von denen das Kreuzstiick gelost
werden mulBl, Dasselbe gilt auch fur das mittiere
Kreuzgeienk einer Gelenkwelle friih. Ausf., sieche Abb.
3-5.

1. Die Seegerringe, die die Nadellager in den Gabeln
nach aullen sichern, abziehen und evtl, vorhande-
nen Schmiernippe! abschrauben. Kreuzgelenk-
gabeln vorzugsweise in einen Schraubstock ein-
spannen. Der- Schraubstock soll mit weichen
Backen gefiittert sein. Das Wellenrohr darf an
keiner anderen Stelle als an der Schweiffnaht am
Gabelende eingespannt werden.

s

o




ot
Feiln yorve
106

Abb. 12 Abziehen des Nadelkafigs

2. Kreuzgelenk und Welle entspr. Abb. 11 senkrecht
in den Schraubstock spannen,

3. Das Kreuzstuck mit Hammer, Messingdorn oder
Flachmeilel auf eine Seite treiben, so daf der
eine Lagerkifig des Nadeliagers etwa 5 mm her-
austritt, siehe Abb, 11,

4. Nadellager aus der Gabel ziehen. Dazu den
Madelkafig in den Schraubstock spannen und die
Gelenkwelle unter gleichzeitiger Drehung nach
oben dricken, siehe Abb, 12.

8. Den gegeniiberliegenden Nadelkifig gemaR Abb,
13 vortreiben und auf entsprechende Weise aus
der Gabel herausziehen.

6. Danach die flanschseitige Gelenkgabel {oder Ge-
lenkstummel} mit einem Schakei in den Schraub-
stock spannen, siehe Abb., 14, und die Nadelka-
fige entspr. Pos. 3 auf entsprechende Weise in der
Gabel vortreiben. - ‘
Nadellager gem3R Pos. 4, Abb. 12, herausziehen,

Kreltzstiick aus der Gabel herausnehmen,

é-"-.
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Abb, 53 Vorireiben des Nadelkafigs, Ausf. 11

120, 140, 164, 1800

Abb. 14 Vortreiben des Nadelkafigs, Ausf. [} iogme
INSPEKTION

Es ist von entscheidender Bedeutung, da8 die Gelenk-
welle absolut gerade ist. Da selbst kleinere Schiaden an
der Gelenkwelle Schwingungen herbeifuhren kdnnen,
mufl eine genaue Inspektion durchgefihrt werden. Zu
diesem Zweck ist die Geienkwelle zwischen zwei
Kegelspitzen einzuspannen und idber ihre gesamte
Linge mit einer MeBuhr auf evti.iSchlag zu priifen.
Bei grolerem Radialschlag als 0,25 mm mull die Weile
ausgewechselt werden,

Zur Beachtung! Beschidigte Gelenkwelien diirfen
nicht nachgerichtet oder repariert werden, sondern
sind stets zu erneuern.

Kugeliaufringe des Zwischenlagers mit der Hand
zusammendriicken und in beiden Richtungen ver-
drehen. Das Lager mufl sich hierbei am gesamten
Umlauf leicht drehen und darf an keiner Stelle
klemmen oder stoflen. Bei Beandstandungen ist das
Lager zu erneuern. -

Nadellager und Kreuzstiick {iberpriifen. Verschlissene
oder beschidigte Teile auswechseln.

Abb. 15 Aufpressen des Nadeliagers
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ZUSAMMENBAU

Zusammenbau des Kreuzgelenkes

1

Nadeln des Nadetlagers in die Nadelkifige ein
setzen. Dabei etwas Fett verwenden, so daR die
Nadeln aneinanderkleben und nicht herausfallen
konnen,

Gabelftansch brw. Gabelstumme! in den Schraub-
stock spannen und das Kreuzstiick einschl. Gum-
midichtungen in die Gabe! einsetzen.

Kreuzstiick so weit wie méglich auf eine Seite der
Gabel driicken und auf dieser Seite ein Nadellager
auf den Achs:zipfen stecken, -

Danach im Schraubstock gem38 Abb. 15 das
Lager bis zum biindigen AbschluR mit der Gabel
aufpressen,

Eine Steckhiilse passender GroBe zwischen
Schraubstcckbacke und Lagerkafig einspannen

‘flAbh 16) *,r"d_‘_das Lager mit dem Schraubstock

finen pressen, bis dieses die Nut fiir

Das Nade!'zger der gegeniiberliegenden Seite auf

entspreciende Weise einbauen, _
Kompletic Flanschgabel bzw. Gabelstummel in

den Gabei:opf des Wellenrohrs einsetzen. Nadel-

lager und.Sicherungsringe, wie vorstehend be-
schrieben, zinbauen,

Kontrollicren, daB das komplette Kreuzgelenk
leichtgéngig ist, ohne jedoch Schiag aufzuweisen.

Zur Beachtung! Betrifft nur Ausf. | Im vorderen und
hinteren Kreuzgetenk ist als Riegel fiir zwei gegen-
uberliegonde Madeliager je ein Bandeisen angebracht
Beim Zusam:ienbau ist darauf zu achten, daRR das
B

ardels n m zntsprechenden Aussparungen der Fian-

T JEURE. 3 ﬂ;..-.._»'ﬂ
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Abb, 16 Vorschub dés Nadellagers mittels Steckhiilse

46 -

iﬁ:;gu{!gsrlng iiberfahrt. Seegerring ein-

- sche zu liegen kommt, siehe Abb. 17. Wird dies nicht

beachtet, kdnnen die Lagerkifige beim Festziehen der
U-Klammern oval verspannt werden, ﬁés‘tzug der
Muttern fiir die Kiammern auf 1,40— 1,65 mkp.

Abb. 17 Riegelung des Nadeliagers {frith. Ausf.)

1 Bandeisen

Zusammenbau der Gelenkwelle

1a Ausf, fund

Zwischenlager (7, Abb. 3u. 4) mitdem Einbauring
999 4081 in den Halter pressen, siehe Abb. 9,
Schutzblech, Zwischenlager, Druckscheibe und
Falzblech auf die vordere Gelenkwelle schieben.
Ist das Schutzblech friih. Ausfiihrung, soll dieses
gegen ein Schutzblech spit. Ausf. mit Fiihrung
am Umfang und gréfierem Innendurchmesser fiir
die Ubergangsstufe ausgewechselt werden, siehe
Abb. 18.

J

Abb. 18 A Schutzblech, spat. Aust,
B Schutzbiech, eingebaut am Zwischenlager

1 b. Ausf. IH

Zwischenlager in das Gummigehiuse einsetzen -

und beide zusammen auf die vordere Gelenkwelle
schieben,

2. Mutter, Scheibe und Filzdichtung auf der Keil-

welle anbringen, sofern es sich um eine Mutter
fur die Ausfithrung entspr. Abb. 19 handelt. Bei
der Ausfilhrung mit Gummimanschette als Staub-
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Abb. 19 Sicherungsmutter fir Zwischenlager, friih.

Aursf,
1 Mutter 2 Scheibe 3 Filzdichtung

schutz fir das Schiebestiick kann die Manschette
direkt auf die vordere Gelenkwelle geschraubt
werden. Vorher das Falzblech nicht vergessen.
Gleitflichen der Keilwelie mit einem diinnen
L.ager Fett, das Molybdandisulfid enthilt, bestrei-
chen. Vordere und hintere Gelenkwelle zusam-
menbauen. Beim Zusammenbau ist von Bedeu-
tung, daB die Gelenkgabel der vorderen Welie
und die der Keitweile in einer Ebene iiegen, sieche
Abb. 3—5.

YOLVO
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Abb. 20 Messen der Pianlaufabweichung
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120, 140, 164, 1800

KONTROLLMESSUNG DES ANTRIEBS-
FLANSCHES

Bei Beanstandung von Gelenkwelien der Ausf. Il und
141 bez. Schwingungen oder Erschiitterungen missen
die Antriebsflansche einer Kontrolimessung unterzo-
gen werden, Hierzu wird zweckmilig eine MeSuhr
mit Feintaster verwendet, die entspr. Abb. 20 auf den
Ftansch gerichtet wird. GroBerer Radialschlag als
0,07 mm ist nicht zulassig. Hochstzulassige Planlauf-
abweichung, 0,09 mm wird gem, Abb. 21 uberprift.

"Zur Beachtung! Die Antriebsflansche sollen nach

Einbau auf den entspr. Wellen gemessen werden.
Antriebsflansche, die MeRwerte auBerhalb des zulas-
sigen Toleranzfeldes verzeichnen, sind zu verschrot-
1en.

YOLVO
218

Abb. 21 Messen des Axialspiels

-~

EINBAU DER GELENKWELLE

Der Einbau geschieht in umgekehrter Reihenfoige,
Soweit vorhanden, die Rickholfeder einhaken.
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STORUNGSSUCHE

Betriebsstorungen an Gelenkwellen und Kreuzge-
lenken 3uBlern sich hauptsichlich in Form von
Gerauschen, die als Schwingungen, Erschiitter-
ungen, Schlage oder Knacken auftreten. Eine ge-
brochene oder auf andere Weise beschadigte Gelenk-
welle darf nicht repariert oder nachgerichtet werden,
sondern ist stets zu erneuern, Schwingungen und
Erschitterungen konnen durch unnormalen Ver-

il

schleil, schlechte Schmierung oder falschen Einbau

entstehen. Schwingungen geben sich durch drohnende

Gerdusche zu erkennen, die bei zunehmender Ge-
schwindigkeit stirker werden, Verschlissene Kreuzge-
lenke machen sich durch ein deutliches Knacken
bermerkbar, das besonders markant wird, wenn das
Fahrzeug langsam gefahren wird und der Fahrer das
Fahrpedal abwechselnd durchtritt und auflaftt,

FEHLER

Ursache

MaBnahme

Zwischenlagergehiuse locker auf den Bolzen.
Zwischenlager trocken oder verschlissen.
Zwischenlager locker im Gehiuse,

Nadellager der Kreuzgelenke trocken oder
verschlissen.

Bandeisen zur Riegelung der Nadellager auf
vorderem oder hinterem Kreuzgeienk falsch

eingebaut (nur frih. Ausf.},

Klammern am Antriebsﬂansch locker (nur
friih. Avusf.).

‘Gelenkwelie verbogen. -

Knackende Gerdusche von der Gelenkwelle durch
klemmende Keiltnuten,

Unwuchtfehler durch falschen Einbau der
Gelenkwelle,

Gummibuchsen auswechsein.
Lager auswéchseln.
Lager und Lagergeh#use auswechseln,

Mit Universalfett schmieren oder
auswechse!n.

Bandeisen umriisten, siehe Abb. 17.

Federscheiben erneuern und Muttern festziehen.

Auswechséin.

Schiebestick zerlegen u'nd Keilwelle mit Fett,
das Molybdandisulfid enthilt, schmieren,

Mit den Anweisungen fir Zusammenbau und
Einbau vergleichén.

Abwinkelung der Kreuzgelenke zueinander (vor
bzw. nach der Welle) mit Abb, 3—5 vergleichen.



