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PV 444—445

FRAMAXEL

BESKRIVNING

PV 444-445 har separat fjidrande framhjul.
T'ramaxel saknas dirfor i egentlig mening och
ersiittes av en kraftigt utformad framaxelbalk
av ladkonstruktion. Denna balk ir fastskruvad
vid den sjialvbirande karossens frimre del (pa
PV 445 vid ramen) med skruvar. Pa dess mel-
lersta del vilar motorns friimre upphéngning. Vid
framaxelbalkens &dndar #r framhjulsupphing-
ningen och fjidringen monterade.

Framaxelbalk med hjulupphiingningsanord-
ning framgar av bild 1.

Ovre och nedre linkarmarna (2 resp. 8) ir
iinre dindarna rérligt fistade vid framaxelbalken

(6) med axlar och skruvar. I yttre finden dr link-
armarna fastsatta vid spindelhéllaren (1) medelst
skruvar och gingade bussningar. Den Gvre buss-
ningen ir excentrisk for justering av hjullut-
ningen (camber).

Hjulspindeln (6 bild 2) uppbires av den pa
spindelhallaren fastsatta spindeltappen (18), vid
vilken hjulspindeln &r rorligt forbunden. Spin-
delhallarens axialtryck upptages av ett kul-
lager (39).

PV 444-445 #r utrustad med kringningshim-
mare (4 bild 1) fastsatt vid karossen (pa PV 445
vid ramen) och nedre linkarmen.

Bild 1. Framaxel och styrinrittning.

Spindelhillare

Ovre linkarm
Styrsnicka
Kriingningshimmare

Pitmanarm

SN b

Framaxelbalk

Styrstag och parallellstag
Nedre linkarm

Fjider

10. Stotdimpare

11. Hjulspindel

12. Styrarm
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Bild 2. Framaxel.

1. Bromstrumma 15. Ytterring, inre lager 29. Skruv
2. Hjul 16. Titningsring 30. Nedre linkarm
3. Hjulmutter 17. Tiitningsbricka 31. Gummibuffert
4. Nav 18. Spindeltapp 32. Mutter
5. Kapsel 19. Spindeltappsbussning 33. Stoppskruv
6. Hjulspindel 20. Klimskruv 34. Dragkil
7. Saxpinne 21. Spindelhillare 35. Justermellanligg
8. Mutter 22, Stotdimpare 36. Styrarm
9. Innerring, yttre lager 23. Ovre linkarm 37. Spindeltappsbussning
10. Bricka 24. Gummibuffert 38. Titningsbricka
11. Rullager 25. Skruv 39. Kullager
12. Ytterring, yttre lager 26. Axel, for dvre linkarm 40. Stinkplat
13. Innerring, inre lager 27. Framaxelbalk 41. Bromsskiold
14. Rullager 28. Axel, for nedre linkarm
1. Mutter 7. Lasbricka 12, Axel
2. Lasbricka 8. Bult 13. Gummibussning
3. Gummimellanligg 9. Smdirjnippel 14. Bricka
4. Spindelhallare 10. Gummibuffert 15. Mutter
5. Bussning 11. Fiste for kringningshimmare 16. Skruv
6. Gummimellanligg
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Bild 3. Owre linkarm. o
1. Mutter 7. Lasbricka 13. Bussning 19. Smérjnippel
2. Lisbricka 8. Bult 14, Gummititning 20. Mutter
3. Gummititning 9. Smiérjnippel 15. Skruv 21. Bricka
4. Spindelhillare 10. Fjiderbricka 16. Axel 22, Stotdimpare
5. Excenterbussning 11. Mutter 17. Gummitiitning 23. Gummibussning
6. Gummitiitning 12, Smarjnippel 18. Bussning 24. Bult

Bild 4. Nedre linkarm.
(Forklarande text pa sid. 2).
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REPARATIONSANVISNINGAR

Demontering av komplett framvagn

1. Tag bort navkapslarna och lossa hjulmutt-
rarna.

2. Placera en domkraft under framaxelbal-
ken och lyft upp vagnens framinde, sa att
hjulen hinger fritt. Still bockar under ka-
rossen (pa PV 445 ramen) bakom fram-
axelbalken.

3. Tag bort hjulmuttrarna och lyft av hjulen,

4. Lossa kringningshimmaren frin nedre
linkarmarna.

5. Drag av pitmanarmen. Anvind verktyg
SVO 2195 enligt bild 23 (verktyg SVO 1410
kan anviindas t. 0. m. chassi 7600).

6. Sitt en triklots under bromspedalen. Los-
sa bromsledningarna fér framhjulen vid
huvudcylindern. Plugga anslutningarna sa
att smuts ej kan tringa in i ledningssy-
stemet.

7. Skruva av muttrarna vid frimre motor-
fistena. Tag bort frimre skyddsplaten for
motorn. Placera en triklots (1 bild 5, di-
mension ca 62X6X6 cm) ovanpa birbal-
karna men under fliktnavet (3). Triklotsen
stickes in underifran. Pa PV 445 ligges
dessutom tva klotsar (2, dimension
4X6X6 em) mellan ramen och ovan-
namnda triklots. Skall vagnen ej flyttas och
travers finns tillginglig, kan motorn istil-
let hiingas i traversen.

8. Skruva pa vardera sidan bort de fyra skru-
varna, som haller framaxelbalken vid karos-

sen (PV 445 vid ramen).

vouve
20262

Bild 5. Motorstid,
1. Triiklots 2. Triiklots 3. Flikinav.
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9. Sink domkraften varsamt (ibland har det
visat sig nodvindigt att lossa ettdera av 6vre
linkarmens inre fisten vid framaxelbalken,
for att framvagnen skall kunna sinkas). Nir
bromsskéldarna néit golvet drages dom-
kraft och framvagn ut.

Montering av komplett framvagn

1. Lyft upp framvagnen pa en domkraft och
for den under vagnen.

2. Placera tva styrdornar i karossen (PV 445
ramen). Hoj domkraften sa att balken kom-
mer i sitt ritta lige och skruva fast den.

3. Tag bort triklotsen for motorns pallning
samt skruva fast motorn vid frimre motor-
fistena. Anslut bromsledningarna.

4. Montera pitmanarmen (se anvisning under
rubriken “Styrinritining™).

5. Montera kringningshimmaren.

6. Lufta bromssystemet till framvagnen. Se
avd. 7.

7. Montera hjulen och siink ned vagnen. Drag
hjulmuttrarna och sitt pi navkapslarna.

8. Kontrollera hjulinstillningen. (Se under
rubriken "Hjulinstidllning™ sid. 19.

Byte av och justering av
framhjulslager

Vid all justering av framhjulslager demonteras
forst framnavet for inspektion av lagerba-
nor och rullar, Om det dirvid visar sig att dessa
ar sariga eller starkt forslitna bytes de ut. Hir-
nedan beskrives fullstindigt byte av lager. Vid
enbart inspektion och justering gar man férbi de
icke aktuella punkterna.

Anvisningarna nedan giller i forsta hand PV
444 fr. o. m. C och PV 445 fr. o. m. D. For PV
444-445 A och B erfordras i en del fall andra
specialverktyg. Dessa anges inom parentes.

1. Tag bort navkapseln och lossa hjulmuttrar-
na nagot.

[

Hissa upp framvagnen och siitt bockar un-
der nedre linkarmarna. Skruva av hjul-
muttrarna och lyft ner hjulet.
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Bild 6. Demontering av fettkapsel.

Tag bort fettkapseln med verktyg SVO 2197
(bild 6). Tag bort saxpinnen och kronmut-
tern. Drag av navet med avdragare SVO

1791 (SVO 1446 A) enligt bild 7.

Bild 7. Demontering av nav.

Driv ut lagerbanorna. Anviind fér inre la-
gerbanan dorn SVO 1799 (SVO 4003) och
for den yttre dorn SVO 1800 (SVO 4002)
jimte standardskaft SVO 1801.

Drag av innerringen med avdragaren SVO

1794 (SVO 4016) om sa erfordras (bild 8).
Rengor nav, bromstrumma och fettkapsel.

Pressa i de nya lagerbanorna. Anviind stan-
dardskaft SYO 1801 jimte dorn SVO 1798
(SVO 4001) for de inre och SVO 1797 (SVO
4000) for de yttre lagerbanorna.

PV 444—445

VOLVO
21882

Bild 8. Demontering av inre lager.

Packa in det inre lagrets innerring vil med
virmebestandigt hjullagerfett och placera
det pa sin plats i navet sedan ytterringen in-
fettats. Fyll fett mellan lagret och tdtnings-
ringen. Pressa i titningsringen med dorn
SVO 1798 (SVO 4001) jimte standardskaft
SVO 1801 (bild 9).

Sitt navet pa spindeln. Packa in ytterlagrets
innerring med virmebestiandigt hjullager-
fett och montera det sedan ytterringen in-

fettats. Montera bricka och kronmutter.

voLvoe
FIRELY

Bild 9. Montering av titningsring.
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10. Framhjulslagren justeras genom att mutiern Demontering
forst drages it med momentnyckel till ett
virde av 6,9 kgm (50 Ibft). Lossa darefter 1. Tag bort navkapslarna och lossa hjulmutt-
muttern tva sexkanter. Stimmer ej mutterns rarna nagot.
uttag med saxpinnehilet i spindeln lossas 9. Lyftupp vagnens frimre inde, si att hjulen
muttern ytterligare si mycket att saxpin- hiinger fritt samt sitt bockar under nedre
nen kan monteras. Kontrollera att hjulet linkarmarna. Demontera hjulet.
gar litt att vrida runt, dock utan att nagot
glapp forekommer. 3. Tagbort fettkapseln med verktyg SVO0 2197
(bild 6). Tag bort saxpinnen och kronmut-
11. Fyll fettkapseln till hiilften med fett och tern. Drag av framnavet med avdragare SVO
montera den med dorn SVO 2197 (bild 10). 1791 (SVO 1446 A) enligt bild 7. Drag av
12. Montera hjulet. Sink ner vagnen. Drag hjul- inre lagerringen om sd erfordras (bild -
muttrarna med momentnyckel till ett virde 4. Demontera de fyra skruvar som hiller
av 10—14 kgm (70—100 Ibft). Sitt pa nav- bromsskolden (41 bild 2) och stinkplaten
kapseln. (40) vid hjulspindeln (6). Lyft av broms-
skslden varefter den binds upp med en trad
eller dyl. sa att inte bromsslangen skadas.

5. Tagbortsaxpinne och mutter for styrstaget.
Knacka med en hammare runt styrstagets
infistning i styrarmen. Anvind en strre
hammare som mothall (bild 11). Styrstaget
lossar hirvid.

6. Lossa muttern och skruva ur évre linkarms-
bulten. Tag bort klimskruven och demon-
tera excenterbussningen.

7. (Endast vid byte av linkarmsbultar med

VOLVO
21935

Bild 10. Montering av fettkapsel.

bussn.). Lossa muttern och skruva ur nedre
linkarmsbulten. Lossa stotdimparen ned-
till. Lyft bort spindelhallaren. Skruva ur
nedre bussningen,

Byte av spindeltapp och yttre
liinkarmsbultar jimte bussningar

Spelet i de gingade kniiledsbussningarna skall
normalt vara 0,3—0,6 mm. Max. tillatet spel ar
0,8 mm.

Spindeltappens radialspel bor ej overstiga
0,3 mm.

Foljande anvisningar giller i forsta hand PV
444 fr. 0. m. C och PV 445 fr. 0. m. D. For PV
444-445 A och B erfordras i en del fall andra spe- - wee
Bild 11. Demontering av styrstag.

cialverktyg. Dessa anges inom parentes.

6—6



8.

Bild 12. Demontering av titningsbricka.

Driv ut dragkilen med en dorn. Demontera
titningsbhrickan med en spetsig dorn enligt
bild 12. Driv ut spindeltappen nedat med
verktyg SVO 2224 (SVO 1808 eller SVO
4004 kan anvindas) enligt bild 13. Ligg i
forlingningarna allt eftersom dessa er-
fordras.

Demontera smérjnipplarna. Driv ut spin-
deltappsbussningarna med dorn SVO 1442.

VOLVO
EILET)

Bild 13. Demontering av spindeltapp.

PV 444—445

Montering

1.

Rengor hjulspindeln. Putsa bort eventuella
grader i bussningsligena. Pressa i de nya
bussningarna med dorn SVO 1442. Se till att

smorihalen kommer i réatt lige.

Bild 14. Brotschning av spindeltapps-
bussningar.

Brotscha bussningarna med brotsch SVO
1171 A (bild 14) och kontrollera att spin-
deltappen gir att skjuta i med ldtt tum-
tryck. Montera smorjnipplarna. Stryk lite
chassismorjmedel i bussningarna.

Sitt hjulspindel och trycklager pa sin plats
samt placera centreringsdorn SVO 4005 i
ovre bussningen. Justera glappet med de
mellanldgg som foljer med spindeltapps-
satsen. Driv harefter i spindeltappen; se till
att den kommer i ritt lige. Montera drag-
kilen. Kontrollera att hjulspindeln gar litt
att vrida. Montera tidtningsbrickorna. Dessa
monteras genom att de placeras pa sin plats
med den kupade sidan utéat. De knackas dar- .
efter plana med hammare och dorn.
Montera spindelhillare med bussningar,
dammskydd och bultar. Montera styrstaget
till styrarmen.

Montera bromsskilden och stinkpliten pa
hjulspindeln.

6—7
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6. Montera nav och hjul enligt punkt 7—11
under "Byte av och justering av framhjuls-
lager” sid. 4.

7. Kontrollera framhjulsinstillningen.

Renovering av lankarmssystemet.

Nigra som helst riktningar av skadade link-
armar eller spindelhillare far icke goras. Visar
det sig vid jimforelse med en ny detalj, att den
gamla avviker, skall den bytas ut.

Demontering av 6vre linkarm

1. Lossa hjulmuttrarna.

2. Lyft upp vagnens framinde, sa att hjulet
hinger fritt och sitt en bock under nedre
linkarmen.

3. Skruva bort hjulmuttrarna och lyft av
hjulet.

4. Koppla bort stotdimparens fiste vid dvre
linkarmens bult (24 bild 3).

5. Skruvabort muttern (1), varefter bulten (8)
skruvas ur.

6. Skruvabortskruvarna (15) som haller axeln
(16) vid framaxelbalken, varefter linkar-
men lyftes ur.

7. Axeln (16) borttages fran linkarmen ge-
nom att skruva bort smérjnipplarna (12
resp. 19) och direfter de gingade buss-
ningarna (13 resp. 18) vid axelns dndar.

16020718 & (50 rAGHE I
Bild 15. Montering av axel i dvre linkarm.

1. Bussning 5. Gummiskydd
2. Gummiskydd 6. Stidklack

3. Stodklack 7. Bussning

4. Axel

6—8

Montering av axel i 6vre linkarm

1. Montera gummiskydden (2 resp. 5 bild 15)
pa indarna av axeln (4). Trid axeln (4) i
linkarmen.

2. Skruva fast axeln vid fixtur SVO 1412 A.
Ginga bussningarna (1 och 7) pa axeln ca
tre gidngor. Spinn ut stodklackarna (3 och
6) tills dessa stoder mot linkarmen och just
bérjar spdnna ut denna.

3. Drag bida bussningarna samtidigt och till
botten.

4. Placera gummiskydden pa sin plats vid buss-
ningarna och montera smérjnipplar.

5. Tagbort lainkarmen fran fixturen samt kon-
trollera att lainkarmen #r rorlig pa axeln.

Montering av ovre linkarm

1. Linkarmen placeras i ritt lige, varefter
skruvarna (15 bild 3) som haller axeln (16)
vid framaxelbalken monteras.

2. Om excenterbussningen (5) dr utbytt mon-
teras den nya bussningen och skruven (20
bild 2) i spindelhallaren. Bussningen skall
monteras med sexkanten framat.

3. Montera nya gummititningar (3 resp. 6),
direfter bulten (8) (sexkanten framat) samt
muttern (1). Glém ej lasbrickorna 2 resp. 7.
Kontrollera att spel finnes. Detta skall nor-
malt vara 0,3—0,7 mm,

4. Smorj spindeltapp och bussningar och kon-
trollera att fettet gar vil igenom pa samtliga
smorjstillen.

5. Montera stotdimpare och hjul. Sink ned
vagnen. Drag hjulmuttrarna.

6. Kontrollera hjulinstillningen. Se under
rubriken “Hjulinstillning”.

Demontering och montering av nedre
linkarm

Nedre linkarmen demonteras,sedan vagnens
framinde pa vanligt sitt pallats upp, genom att
demontera hjulet, koppla av kringningshimma-
ren vid dess fiste (11 bild 4) i linkarmen samt
placera en domkraft under lankarmens inre
fiste enl. bild 16. Skruvarna (29 bild 2) som
haélla linkarmens axel (28) vid balken lossas och
domkraften siinkes, varefter fjidern tages bort.
Lossa linkarmens yttre fiste franspindelhalla-
ren.



Bild 16. Demontering av nedre linkarm.

Byte av axel for fiste i framaxelbalk eller
gummibussningar (13 bild 4) utfores, efter det
linkarmen demonterats, genom att taga bort de

PV 444—445

tva inre skruvarna (16), som haller linkarmens
bida delar tillsammans, samt lossa den yttre na-
got, Linkarmens delar vrides fran varandra och
axeln blir da fri.

Vid byte avnedre bussning(5) i spindelhal-
lare samt bult (8) demonteras endast hjulet,
varefter en domkraft placeras rakt under fji-
dern. Tag bort muttern (1) bulten (8) och skruva
ur bussningen.

Vid montering tillses, att gummititningarna
(3 och 6) samt brickorna (2 och 7) vid yttre fis-
tet ej glommes, att fjadern kommer i ritt lige,
d. v. s. den inde som ir forsedd med den raka
traden vandes nedat.

Fastsittningen av nedre linkarmen vid fram-
axelbalken skall géras med skruvar, kronmutt-

rar och saxpinnar.
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STYRINRATTNING

BESKRIVNING

PV 444-445 har i tid. utf. en styrsnicka, de-
taljnr 250024, av typen “skruv och tappar”. I sen.
utf. dr styrsnickan, detaljnr 250051, av typen
"skruv och rulle”. Sjilva styrhuset ir fastsatt vid
karossen (PV 445 vid ramen) medelst skruvar.

Rorelsen till hjulen overfores fran pitman-
armen (4 bild 17) via parallellstag (7), styrstag

(3 och 9) och styrarmar (1 och 10) samt mel-
lanarm (11).

Vagnen har en vinddiameter av ca 10,5 meter
och antalet rattvarv fran stopp till stopp utgor
3!/s varv. Konstruktionen i évrigt framgar av
bilderna 17—20.

Bild 17. Styrinrdttning.

1. Viinster styrarm 8. Kulled 15. Kullager

2. Smérjnippel 9. Héger styrstag med kulleder 16. Fijiider

3. Viinster styrstag med kulleder 10. Héger styrarm 17. Lasbricka

4. Pitmanarm 11. Mellanarm 18. Mutter

5. Kapselmutter éver justerskruv 12. Konsol fér mellanarm 19. Klamma fér rattror
6. Klamma 13. Rattror 20. Styrsniicka

7. Parallellstag 14. Rattaxel 21. Pafyllningsplugg

1. Dammskydd (gummi) 7. Bult 13. Kulled

2. Kulbult 8. Konsol 14. Klamma

3. Mellanarm 9, Dammskydd (gummi) 15. Parallellstag

4. Saxpinne 10. Mutter 16. Styrstag med kulled
5. Kronmutter 11. Bricka 17. Glidstycke

6. Distanshylsa 12. Bussning 18. Fjider

6—10
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Rér for signalhornsledning
Nedre lock

Lasring

Ytterring

Kullager

Lock

Skruv for lock
Justerskruv
Lasmutter

Styraxel med tappar
Packning

Ovre lock
Fjdderbricka

Skruv fér svre lock
Klamma for rattror
Lasring
Justermellanligg
Ytterring

Kullager
Bussningar
Tdtningsring
Pitmanarm
Fjiderbricka
Mutter

Styrhus

Snickskruv

Bild 18.  Styrsnicka detaljnr 250024,

14 13

Mellanarm.
(Forklarande text pa sid. 10).

Bild 19.

12
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Styraxel

Kullager

Skruv for nedre lock
Nedre lock med ror
Justermellanligg
Skruv fir dvre lock

6—12
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Bild 20. Styrsniicka detaljnr 250051.

Ovre lock

Kapselmutter

Lasbricka for justerskruv
Justerskruv
Piéfyllningsplugg
Klamma for rattrir

13.
14.
15.
16.
17.
18.

Rattror

Rattaxel med sniickskruv
Kullager

Bussningar

Titningsring

Pitmanarm
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REPARATIONSANVISNINGAR

Byte av ratt

Demontering och montering (vid
utforande utan hus for korvisaromkopplare).

1. Tagbort sikringen for signalen.

2. Tag bort signalhornsringen. Tryck ned och
vrid ett kvarts varv moturs.

3. Lossa muttern som haller ratten.

4. Drag av ratten. Anvind hirvid avdragare
SVO 1185 B samt mellandel SVO 1453 och
spiannklo SVO 1454. Se bild 21.

Monteringen sker omviint. Se dock till att ratt-
ekrarna kommer horisontellt, da hjulen ar rik-
tade rakt fram. Drag muttern for ratten med ett
moment av 3,5 kgm (25 ftlb).

nat fall skadas de inre delarna. Anvind SVO
2101. Se bild 22.

VOLVO
11943

Bild 22. Demontering av ratt
(senare utforande).

Montering (vid utférande med hus for
korvisaromkopplare).

Bild 21. Demontering av ratt
(tidigare utforande).

Demontering (vid utforande med hus for
korvisaromkopplare).

1. Tag bort sikringen for signalen.

2. Tag bort signalhornsringen. Lossa skruven

pd rattnavets vinstira sida, vrid och drag
signalhornsringen uppit.

3. Lossa muttern som haller ratten. Vid sen.
utf. lossas forst lasbrickan.

4. Drag av ratten. Obs! Omkopplaren for kor-
visaren maste dérvid st i neutralldge. I an-

1. Kontrollera att omkopplaren star i neutral-

lige.

Ratten monteras med hjulen riktade rakt
fram. Se till att tva av rattekrarna kommer
horisontellt, samt drag it muttern med ett
moment av 3,5 kgm (25 ftlb). Vid sen. utf.
lises muttern med lasbricka.

Kontrollera att omkopplingshuset ej ligger
for niira ratten efter monteringen. Avstan-
det mellan husets §verkant och rattnavet
skall vara 1—1,5 mm. Avstindet justeras
genom att med en nyckel lossa klamskruven
pa omkopplingshusets sida och flytta detta i
onskad riktning.

Montera signalhornsringen.
Siitt 1 sakringen,

6—13
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Arbeten med styrsnéicka

Demontering

1.

Bryt strommen genom att taga bort sik-
ringen for signalen.

Koppla isir signalhornsledningen vid styr-
snackan.

Tag bort signalhornsringen. Vid utf. utan
hus for korvisaromkopplare tryckes ringen
ned och vrides moturs ett kvarts varv. Slapp
trycket pa ringen och lyft bort den. Vid uif.
med hus for korvisaromkopplare lossas
skruven i rattnavet varefter signalhorns-
ringen vrides och lyftes upp.

Drag ut signalhornsledningen med bussning,
fjider och kapa. Lossa muttern for ratten
(pé sen. utf. lossa dessforinnan lasbrickan).
Drag av ratten med avdragare SVO 1185 B
samt mellandel SVO 1453 och spinnklo
SVO 1454 (bild 21) for utf. utan hus for
kérvisaromkopplare. Anvind avdragare
SVO 2101 (bild 22) for utf. med hus for
kérvisaromkopplare. Lossa skruven och tag
bort huset for korvisaromkopplaren dar sa-
dant finnes.

Demontera ratirorets stod under instru-
mentbridan. Lyft undan forarsitsen.

Bild 23.

Demontering av pitmanarm.
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Lossa muttern for pitmanarmen. Drag av
pitmanarmen frin styraxeln med avdragare
SVO 2195 (bild 23).

Lossa styrsnickan frian karossen (pa PV 445
ramen) och lyft ut styrsnickan med rattrér
framat uppat.

Isartagning

Isirtagning, styrsnicka detaljnr 250024

1.
2.

= o

Tviitta styrsnickan ren utvindigt.

Lossa klamman (15 bild 18) for rattroret.
Drag av rattroret.

Tag av locket (6) och tappa av oljan.

Lyft upp styraxeln (10).

Skruva bort de tre skruvarna (14) som hal-
ler styrsniickans 6vre lock (12) och Iyft bort
detta. Tag vara pa justermellanliggen.
Drag ut rattaxeln med papressad snick-
skruv (26). Kullagren (5 och 19) med ytter-
ringar (4 och 18) foljer di med ut.

Tag bort lasringarna (3 och 16) och kul-
lagren.

Drag vid behov ut lagret (15 bild 17) i ratt-
roret med utdragare SVO 4078.

Isirtagning, styrsnicka detaljnr 250051

i 55
2,

o

Tvitta styrsnickan ren utvindigt.

Tag bort kapselmuttern (8 bild 20) och las-
brickan (9) pa justerskruven. Lossa de tre
skruvarna (6) for ovre locket. Drag upp loc-
ket (7) en bit och tappa av oljan. Drag ut
lock och styraxel (1).

Skruva justerskruven (10) ur locket. Vid be-
hov borttages lasringen och justerskruven
tages ut ur styraxeln.

Lossa klamman (12) och tag bort rattroret
(13). Om sa erfordras borttages kullagret
(15 bild 17) i rattréret med utdragare SVO
4078.

Lossa skruvarna (3 bild 20) och tag bort ned-
re locket (4). Tag vara pa justermellanlig-
gen (5). Tag ut rattaxel (14) och kullager
(2 och 15).

Inspektion

Fore inspektionen skall samtliga delar goras

vil rena i t. ex. fotogen eller kristallolja.



Inspektion, styrsnicka detaljnr 250024

Kontrollera styraxelns tappar. Ar dessa repiga,
sariga eller starkt forslitna bytes styraxeln ut.

Skruvens anliggningsytor mot tapparna och
kullagrens anliggning undersikes. Finns repor
eller ir de starkt forslitna bytes snickskruven
komplett med rattaxeln.

Placera styraxeln i huset. Finns glapp bytes
bussningarna. Anvind dorn SVO 4075 (bild 24)
fér demontering av bussningarna.

Lagrens ytterringar och kulor undersdkes.
Repiga eller pa annat siitt skadade lagerdelar
bytes. '

Bild 24. Demontering av bussningar.

Inspektion, styrsnicka detaljnr 250051

Kontrollera styraxeln. Rullen i styraxeln far ej
vara repad, sirig eller starkt forsliten pa anligg-
ningsytorna. Den far inte heller glappa i styr-
axeln. Finns glapp bytes styraxeln ut.

Kontrollera justerskruvens glapp i axiell led i
styraxeln. Glappet far vara hogst 0,1 mm och jus-
teras genom att justerbrickan utbytes mot en tjoc-
kare. Skruven skall dock ga litt att vrida i styr-
axeln.

Sniickskruvens anliggningsytor mot rullen un-
dersékes. Kontrollera dven kullagrens innerba-
nor pa snickskruven. Ar de repade eller starkt
forslitna bytes sniickskruven komplett med ratt-

axel.
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Lagrens ytterringar och kulor undersikes. Re-
pade eller pa annat sitt skadade lagerdelar bytes
ut.

Undersok om styraxeln glappar i bussningar-
na. Ar sa fallet demonteras bussningarna i hus
och lock. Pressa ur de bida bussningarna i huset
samtidigt och i riktning mot locket med dorn
SVO 2228 och standardskaft SVO 1801. Buss-
ningen ilocket éir uppskuren och demonteras med

en mejsel e. d.

Thopsittning

Thopsiittning, styrsnicka detaljnr
250024

1. Pressa i styraxelns bussningar med dorn
SVO 4075. Brotscha bussningarna med
brotsch SVO 4076 (bild 25). Efter brotsch-
ningen rengores styrsnickan fran metall-

span.

Bild 25. Brotschning av bussningar.

2. Montera ny titningsring med dorn SVO0
4079.

3. Montera kullagren (11 st kulor i varje la-
ger) pa snickskruven samt sitt pa nya las-
ringar.

6—15
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Bild 26.  Justering av lagerspel.

Ytterring 2. Mellanligg 3. Lock

Placera snickskruven i styrhuset. Montera
ovre locket. Se bild 26. Justera med juster-
mellanligg sa att rattaxeln gar litt, dock
utan att glappa nir skruvarna dragits at.
OBS! Var forsiktig sa att lagren ej skadas i
den hindelse for manga mellanligg bort-
tagits.

Sitt styraxeln i huset. Kontrollera att tap-
parna loper ldtt i skruven nir denna vrides.
Lossa justerskruven i locket och montera
detta. Anviind nya packningar.

Vrid rattaxeln tills styraxelns tappar kom-
mer ungefir mitt pa snickskruven. Drag
justerskruven under det rattaxeln vrides
fram och tillbaka tills en ny svag kiirvning
kidnns. Skruva tillbaka justerskruven tills
denna kirvning just forsvinner. Las juster-
skruven i detta lige.

Montera lagret och klamman till rattroret
samt trid pa filtringen pa rattaxeln. Mon-
tera rattroret med slitsen vriden uppit, men
drag at klamman endast vid utférande med
hus for kérvisaromkopplare.

Fyll pa olja. Se specifikationen.

Ihopsiittning, styrsnicka detaljnr
250051

1.

Pressa i styraxelns bussningar i huset frin
var sitt hall med verktyg SVO 2228 och
1801. Lockets bussning pressas i med dorn

SVO 2227.
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Bild 27. Brotschning av bussningar.
Brotscha bussningarna i huset med brotsch
SVO 2225, Trid dirvid forst in brotschen i
huset varefter styrningen skruvas fast och
brotschningen kan bérja (bild 27). Lockets
bussning brotschas med brotsch SVO 2226.
Denna triides frst genom husets bussningar
enligt bild 28. Direfter monteras locket pa
sin plats och brotschningen utféres. Efter
brotschningen rengéres styrsnickan fran
metallspan.

Bild 28.

Brotschning av lockbussning.



3. Sitt rattaxeln med lager i styrsnickshuset.
Montera nedre locket med justermellanligg
av samma tjocklek som fanns tidigare. Drag
at skruvarna och kontrollera att rattaxeln
gar litt att vrida utan att glappa. Vid riitt
ansittning av lagren skall det erfordras ett
moment av hogst 1 kgem for att vrida ratt-
axeln.

4. Montera rattroret med kullager och filtring.
Vrid rattrorets slits uppat samt drag at
klamman.

5. Pressa i titningsringen for styraxeln. An-
bringa skyddshylsan SVO 2199 enligt bild
29 och montera styraxeln i styrsniickshuset.

Fyll nagra droppar olja vid justerskruven i

styraxeln.
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Bild 29. Montering av styraxel.

6. Montera lock och packning Gver styraxeln.
Skruva upp justerskruven sa langt, att inte
styraxeln klimmes da fistskruvarna drages.

7. Sitt pa ratten och fist en fjidervag i ratt-
kransen. Skruva ner justerskruven tills en
kraft av 0,4—0,7 kg erfordras for att vrida
ratten forbi mittliget. Nir ritt ansittning
erhallits monteras lasbricka och kapsel-
mutter. Lasbrickan finns i tva olika utféran-
de betriffande inre listappens placering for
att medge fininstillning av justerskruven.

8. Fyll pa olja. Se specifikationen.

Montering

1. Trad rattroret gemom héalet i torpeden
(glom ej montera gummititning). Placera
styrsniickan i sitt lige och skruva fast den
vid karossen (pa PV 445 vid ramen).

2. Montera stodet for rattroret men drag ej
at skruvarna.

3. Vrid rattaxeln till mittliget (rikna antalet
varv) samt still hjulen rakt fram. Skjut i
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detta lige pitmanarmen pa styraxeln och
montera fjiderbricka och mutter.

4. Montera huset fér korvisaromkopplare om
sadant finnes.

5. Trid bricka och fjider samt pa styrinratt-
ning detaljnr 250024 dven distansring pa
rattaxeln. Montera ratten sa att rattekrar-
na star horisontellt. Montera lasbhricka (sen.
utf.) och mutter, vilken drages med 3,5
kgm (25 ftlb).

6. Vid utférande utan hus for korvisarom-
kopplare skjutes nu rattréret upp under
rattnavet och klamman drages at.

7. Drag at skruvarna for stodet under instru-
mentbridan.

8. Skjut upp huset for korvisaromkopplaren
till sddan hjd, att en spalt av 1—1,5 mm
erhilles mellan husets Gverkant och ratt-
navet.

9. Monterasignalhornskabeln och signalhorns-
ring med lasskruv. Koppla ihop kablarna vid
styrsnickan. Montera sikringen.

Kontroll av pitmanarmens instéll-

ning
Pitmanarmens instillning i férhallande till

styrsnickan kontrolleras enligt féljande.

Lyft upp vagnen sé att hjulen hdanger fritt. Vrid
rattaxeln till mittliget (rikna antalet varv). Sink
ned vagnen. Har vagnen ritt belastning skall
hjulen nu st rakt fram. Star hjulen ej rakt fram
demonteras pitmanarmen fréin styraxeln. Anvind
avdragare SVO 2195 (bild 23). Still direfter
viinstra hjulet rakt fram och montera ater pit-
manarmen. Rattaxeln skall sta i mittliget.

Star rattens ekrar ej horisontellt indras detta.
Se under "Byte av ratt”.

Renovering av stag och
mellanarm

Styrstag och parallellstag fir ej riktas, utan
krokta eller pa annat sitt skadade delar bytes ut.

Byte av kulleder

Kullederna dr ej isirtagbara eller justerbara,
varfor de vid forslitning eller skada bytes ut.
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Styrstagens kulleder ir gjorda i ett med styr-
stagen varfor utbyte sker av komplett styrstag.

Parallellstagets kulleder kan bytas var for sig.
Vid byte lossas klimskruvarna pa parallellstaget
varefter detta lossas pa samma siitt som styrstaget
(oper. 5 sid. 6). Diirefter skruvas kullederna ur
parallellstaget och utbytes.

Efter montering av nya delar kontrolleras
skrinkningen. Se under rubriken “Hjulinstill-
ning”.

Byte av bussningar i mellanarm

Mellanarmen demonteras genom att hogra styr-
stagets och parallellstagets kulleder lossas. Kriing
6ver mellanarmens dammskydd (9 bild 19) inat,
samt tag bort bulten (7) for mellanarmens fiste
vid framaxelbalkens konsol (8).

Savil bussningar (12) som distanshylsa (6) ut-
bytes. Sedan smérjnippeln skruvats ur pressas
bussningarna ur med verktyg SVO 4025 och un-
derliggsring SVO 4089 (bild 30).

De nya bussningarna pressas i med samma
verktyg. Pressa i bussningarna i plan med ytter-
sidan.

618

Bild 30. Demontering av bussningar
i mellanarm.

Brotscha bussningarna till litt skjutpassmng.
Montering sker omviint mot demonteringen. Kon-
trollera dock att mellanarmen gar litt att vrida
sedan den monterats pa konsolen.

Smorj bussningarna med chassismérjmedel.
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HJULINSTALLNING

For att vagnen skall fa goda styrningsegenska-
per och ett minimum av ringslitage, maste fram-
hjulen havissa, forutbestimda instillningar,i dag-
ligt tal kallade hjulvinklarna. Hjulvinklarna om-
fattar axellutning (caster), hjullutning (camber),
spindeltappslutning (king pin inclination), styr-
geometri (toe-out) och skrinkning (toe-in).

Axellutning

Med axellutning menas spindeltappens lutning
i lingdled (framat eller bakat) (A bild 31). Axel-
lutningen gor att hjulen strivar efter att ga rakt
fram och underlittar pa sa sitt styrningen.

VERTIKALLINJE

Bild 31. Axellutning.

Hjullutning

Med hjullutning menas hjulets lutning indt
eller utat. Hjullutningen riknas positiv om hjulet
lutar utit och negativ om hjulet lutar inét. C, bild
32, visar positiv hjullutning. Vid felaktig hjullut-
ning snedslites dicket.

Spindeltappslutning

Med spindeltappslutning menas spindeltappens
lutning inat (B, bild 32). Spindeltappslutningen
gor att centrumlinjerna fér spindeltappen och
hjulet nirmar sig varandra mot vighanan. Hjulet
blir hiirigenom littare att vrida. Spindeltapps-
lutningen inverkar dven pa hjulens strivan att ga
rakt fram, dirigenom att vagnen lyftes en aning
nir hjulen vrides.

Styrgeometri

Vid kérning genom en kurva kommer hjulen
att rulla i olika stora radier. For att de dirvid
skall fa samma vridningscentrum, och som foljd
hiirav minsta méjliga ringslitage, maste framhju-
len vridas olika mycket. Detta forhallande, styr-
geometrin, ir bestimt genom utformningen av
styrstag och styrarmar. Se bild 33.

_VERTIKALLINJE

b
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IJ | : 20248

Bild 32. Hjul- och spindeltappslutning.
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Skrankning
Skillnaden i avstand (E och G bild 33) mellan

hjulen mitt i navhéjd vid ringarnas bak- och
framsida kallas skrinkning. Skrinkningen har
till uppgift att nedbringa ringslitaget.

Bild 33. Styrgeometri.

Uppmitning och justering av hjul-
instillning

Hjulvinklarna uppmites med speciella mit-
instrument, vilka finns i ett flertal olika utforan-
den. Nagon generell beskrivning pa hur uppmat-
ningen skall tillgd kan déarfor inte ges utom for
styrgeometri och skrinkning. Uppmitningens
princip ir att hjullutningen uppmiites direkt med
hjulet riktat rakt fram. Axellutningen och spin-
deltappslutningen kan inte mitas direkt. I stillet
miter man vinkelindringen som uppstar pa in-
strumentet nir hjulet vrides fran 20° utat till 20°
inat.

Vid mitning av hjulvinklarna féljas de in-
struktioner som giller for resp. mitinstru-
ment.

Atgarder fore hjulinsti&illning

Innan nagon som helst justering gores miste
foljande kontrolleras och eventuella brister av-
hjdlpas.

1. Kontrollera ringtrycket pa samtliga hjul.

2. Kontrollera om framhjulens diick #r lika
slitna. Ar sa ej fallet utbytes de mot bak-
hjulens ringar eller reservhjulet.

3. Kontrollera att hjulen ej skevar mer in 2.5
mm eller att deras radialkast ej ir storre
ian 2,5 mm.
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4. Kontrollera framhjulslager och spindeltapp
med bussningar samt stotdidmpare.
Kontrollera att linkarmarna ir felfria och
stadigt fastsatta vid framaxelbalken. Kon-
trollera att inte linkarmsbussningarna har
onormalt glapp.

@

6. Kontrollera att fjidrarna ir hela och ej har
salt sig.

7. Kontrollera styrsnickans glapp och install-
ning. Med styrsniickan i mittlige skall hju-
len sta rakt framat.

8. Kontrollera styrstag, styrarmar, mellanarm
och mellanrér.

9. Se till att vagnen har normal utrustning
(olja, vatten, bensin och verktyg).

Installning av axellutning

Axellutningen skall vara —3/4°+1/4°, Den
justeras genom att man lossar klimskruven (1
bild 34) och direfter vrider excenterbussningen
(2). Anviind nyckel SVO 1411 B om bussningen
ir av det gamla utforandet med nyckelvidd 28,5
mm och nyckel SVO 2201 om bussningen dr av
nya utférandet med nyckelvidd 34,3 mm. Eut
varvs vridning @ndrar vinkeln '/2°. Obs! att om
hjulet har ritt lutning (camber) vridningen maste,
goras ett helt varv, enidr i annat fall hjulets lut-
ning andras. Drag till klimskruven innan axellut-
ningen kontrollmiites.

Bild 34. Justering av axel- och hjullutning.

1. Klimskruv 2. Excenterbussning



Instillning av hjullutning

Efter axellutningen justeras hjullutningen. Hjul-
lutningen skall vara —1/1°—-+1/2°, Den justeras
genom att klimskruven lossas och excenterbuss-
ningen vrides med nyckel SVO 1411 B resp. SVO
2201 (bild 34). En dndring av hjullutningen med-
for en mindre indring av axellutningen, vilket
dock saknar betydelse.

Kontroll av spindeltappslutning

Som en kontrollitgird miter man dven spin-
deltappslutningen. Spindeltappslutningen skall
vara 5° da hjullutningen #r 0°.

Kontroll av styrgeometri

1. Placera framhjulen pa vridplattor och se till
att de ir riktade rakt framat. Vridplattorna
skall vid vagnens placering pa dem vara
nollstidllda och lasta.

2. Vrid ena hjulet 20° inat och avlis vridnings-
vinkeln pa andra hjulet. Denna skall vara
22°1°,

3. Vrid hjulen it andra hallet och avlds pa sam-
ma sitt vridningsvinkeln med hjulen vridna
at det hallet.
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Bild 35. Kritning av ring.
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4. Nagra justeringsmdjligheter finns ej, utan
ir styrgeometrin felaktig kontrolleras styr-
armar och styrstag och skadade sadana ut-
bytas.

Instéllning av skriankning

Operation 1—5 nedan giller vissa utforande av
mitverktyg. Betriffande ovriga utférande, folj
tillverkarens instruktioner.

1. Lyft upp vagnens framinda sia att hjulen
hinger fritt.

2. Krita och ritsa med hjilp av mitverktyget

° ringarna runt om enligt bild 35 och 36.

3. Sink ned vagnen. Still hjulen rakt fram
samt rulla vagnen ungefir ett hjulvarv fram-
at.

4. Nollstill verktygets nonie (bild 37) och
placera det bakom hjulet. Se till att spetsar-
na kommer i navhgjd. Placera mitningsin-
dans miitspets mot ritsen pa hogra hjulet
och justera in den flytthara motspetsen mot
viinstra hjulets rits (bild 38).

5. Flytta verktyget forsiktigt till hjulens fram-
sida och still den flytthara mitspetsen mot
hogra hjulets rits. Justera in mitningsin-
dans mitspets mot vinsira hjulets rits och
lis av skrinkningen (bild 39). Skrinkning-

en skall vara 0—3 mm.
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KNING

ORSAK

ATGARD

Bilen sviinger fram och tillbaka (vandrar)

Axellutningen felaktig.
For stort eller for litet spel i styrsniickan.
Styrstagens kulleder férslitna eller kirva.

Skrinkningen felaktig.

Linkarmssystemet kirvt.

Bilen ”drager”
For lagt eller ojimnt ringtryck.
Framfjidrarna ha ”satt sig” eller ha olika h&jd.
Nagot rullager for hart ansatt.

Felaktig sparning.

Slipande broms.
Krokt styrstag.
Felaktig hjullutning.

Hard eller t
Spindeltapparna kiirva eller skadat kullager.

Oldmpligt eller for litet smérjmedel i styrsnie-
kan.

Snickan for héart justerad.

Styrstagens kulleder eller mellanarmens
bussningar osmorda.

For stor axellutning.

Kontrollera och justera axellutningen.

Justera snickan.

Kullederna kontrolleras och forslitna sidana
utbytas. Smérjning.

Kontrollera, eventuellt justera. Se hjulinstill-
ning.

Grundlig smorjning. Eventuellt skadade delar
utbytes.

at endera sidan
Kontrollera ringtrycken (se avd. 8).
Demontera och kontrollera fjidrarna (se avd. 9).
Kontrollera lagren. Byt ut skadade lager och
justera enl. anvisning sid. 4—6.
Karossen (PV 445 ramen) kontrollmites och
riktas vid behov (se avd. 11 resp. 9).
Bromsen justeras (se avd. 7).
Skadat stag utbytes.
Kontrollera och justera hjullutningen.

rog styrning

Tag av hjulen. Undersok och smérj eller vid be-
hov byt bussningar, spindeltapp och kullager.
Kontrollera oljenivin. Ang. olja se specifika-
tionen.

Justera sniackan. Se styrinrittning.

Smorj upp leder och bussningar.

Kontrollera och justera vid behov. Se hjulin-

stiallning.

J azzning

Hjulen ur balans eller kastar.
Nigon bromstrumma oval.

For lagt ringtryck.

Skadat styrstag.

Lésa eller slitna framhjulslager.

Hjulen balanseras (se avd. 8).

Se avd. 7.

Kontrollera ringtrycket (se avd. 8).

Skadat stag utbytes.

Demontera hjul och nav. Underssk lagerbanor.
Ar nagon detalj skadad utbytes hela lagret.

Slag och stotar i ratten

For stort spel i styrsniickan.
Felaktig eller for litet olja i styrsnickan.

Glapp i framhjulslager.

Glapp i styrstagets kulleder.
Felaktigt monterad pitmanarm,
Obalanserade eller skeva hjul,

Justera spelet. Se styrinriitining.

Kontrollera, skélj snickan, fyll olja enl. specifi-
kationen.

Se under rubriken ”Framhjulslager”.

Glappa kulleder utbytas.

Se instdllning av pitmanarm.

Hjulen demonteras och kontrolleras betriffande
obalans. Se avd. 8.
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VERKTYG

Féljande verktyg iir nédvindiga vid utférande av reparationer pa framaxel och styrinriittning.

Framaxel

SVO 1171A Brotsch for spindeltappsbussning.
SVO 1411B Nyckel fér excenterbussning (PV

444 t. o. m. H tid. utf., PV 445
t. 0. m. D tid. utf.).

SVO 1412A Fixtur for ovre lankarm.

SYO 1442

Dorn fér demontering och monte-
ring av spindeltappsbussning.

SVO 1446A Avdragare for framhjulsnav (PV

SVO 1791

SVO 1794

SVO 1797

SYO 1798

SYO 1799

SVO 1800

SVO 1801
SVO 2195
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444—445 t. 0. m. B).

Avdragare for framhjulsnav (PV 444
fr. o. m. C, PV 445 fr. 0. m. D).
Avdragare for inre lager pa fram-
hjulsspindel (PV 444 fr. o. m. C,
PV 445 fr. o. m. D).
Monteringsdorn for yttre lagerring i
framhjulsnav (PV 444 fr. o. m. C,
PV 445 fr. o. m. D).
Monteringsdorn for inre lagerring
och titningsring i framhjulsnav (PV
444 fr. o .m. C, PV 445 fr. 0. m. D).
Demonteringsdorn for inre lagerring
i framhjulsnav (PV 444 fr. o. m. C,
PV 445 fr. o. m. D).
Demonteringsdorn for yttre lager-
ring i framhjulsnav (PV 444 fr. 0. m.
C, PV 445 fr. 0. m. D).

Standardskaft.

Avdragare for pitmanarm.

SVO 2197

SYO 2201

SVO 2224

SVO 4000

SVO 4001

SVO 4002

SVO 4003

SVO 4005
SVO 4016

SYO 4025

SYO 4089

Dorn for demontering och monte-
ring av fettkapsel.

Nyckel fér excenterbussning (PV
444 fr. o. m. H sen. utf., PV 445
fr. 0. m. D sen. utf.).

Demonteringsverktyg for spindel-
tapp.

Monteringsdorn fér ytire lagerring
iframhjulsnav (PV 444—445 t. 0. m.
B).

Monteringsdorn fér inre lagerring
och tatningsring i framhjulsnav (PV
444—445 t. 0. m. B).

Demonteringsdorn for yttre lager-

ring i framhjulsnav (PV 444—445
t. 0. m. B).

Demonteringsdorn for inre lagerring

iframhjulsnav (PV 444—445 t. 0. m.
B).

Centreringsdorn for spindeltapp.

Avdragare for inre lager pa fram-
hjulsspindel (PV 444—445 t. o. m.
B).

Dorn fér demontering och monte-
ring av mellanarmsbussning.

Underliggsring for demontering av
mellanarmshussning.



PV 444—445

SVO sV SV0 Svo
1411 B G1DA T ek 1446 A

SVO SVO SVO SVO
1797 1798 1799 1800

SVO Svo Svo
1801 2135 2197

Svo.. - SVOLL S¥B . aEn | ovd SV0  SV0 S¥b .
4000 4001 4002 4003 4005 4016 4025 4089 ymr

Bild 40. Specialverktyg for framaxel.
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PV 444—445

L Evele. . . sv0. sVO SVo svo
11858 1453 1454

SVo Svo
2227 2228

Svo SVO
4078 4079




Styrinrittning

SVO 1185B Avdragare for ratt (PV 444—445 A)

SVO 1453

SVO 1454

SVO 1801
SVO 2101

SVO 2195
SYO 2199

SVO 2225

Mellandel (for avdragare SVO 1185
B).

Spannklo (fér avdragare SVO 1185
B).

Standardskaft.

Avdragare for ratt (PV 444-—445
fr. 0. m. B).

Avdragare for pitmanarm.

Skyddshylsa fér tiatningsring vid
montering av styraxel (styrsnicka
det. nr. 250051).

Brotsch fér bussningar for styraxel

(styrsnicka det. nr. 250051).

SVO 2226

SVO0 2227

SVO 2228

SVO 4075

SVO 4076

SVO 4078
SYO 4079

PV 444—445

Brotsch for bussning i lock (styr-
snicka det. nr. 250051).
Monteringsdorn for bussning i lock
och for titningsring (styrsnicka
det. nr. 250051).

Dorn fér demontering och monte-
ring av bussningar for styraxel
(styrsnicka det. nr. 250051).

Dorn fér demontering och monte-
ring av bussningar fér styraxel
(styrsnicka det. nr. 250024).
Brotsch fér bussningar for styraxel
(styrsniicka det. nr. 250024).
Utdragare for lager i rattrér.
Monteringsdorn fér titningsring
(styrsnicka det. nr. 250024).

6—27



PV 444—445
SPECIFIKATIONER

Framaxel
Spindeltappens lingd:
PV444 A 0.B,PV445A0.B ... . .covivnnt s 124,5 mm
PV444 fr.o.m. C,PV445fr.oom.D . ... oo 133,5 mm
Spindeltappens diameter ..........ooiiiiiiiiiiiiiii 19 mm
Spindeltappens radialspel, max. ..... ..o 0,3 mm
De giingade kniledsbussningarnas spel, normalt .. ... s 0,3—0,6 mm
maximalt ......... .00 0.8 mm

Styrinrittning, detaljnr 250024

Rattdiameter, tid. utf. ... ..ot 417 mm
SEIL TEEs + e vv e e e 425 mm
Antal varv (fran stopp till stopp) ..o 3 /1 varv
SEYTSDACKA © v v vvvveene e einee e eas i Ross, ”skruv och tappar”
Utvixlingsforhéllande:
1L - S R 12:1
YHErTEgen . ....oooeeieeeiiuunneneraeaeaeeaiiinannens 14:1
Justermellanligg for snicklager ... ..o 1j.=0,002”
1j.=0,003”
j.=0,010”
Smorjmedel till styrsnicka ... Caltex Special Oil 250

Castrol SB Special Gear Oil

Esso Gear Oil 250 Special,
Kendall 400,
Nynis styrsnicksolja eller
Mobilube Special styrsnicksolja
Vid lag temperatur (under
—20° C) SAE 80 om styr-
ningen ar trog

Styrsnickans oljerymd ....... ...l 0.3 liter

Styrinrittning, detaljnr 250051

Rattdiameter « v vv et et e e i e e et 425 mm
Antal varv (fran stopp till stopp) ... 3 1/4 varv
SEYTSNACKA + v vt ettt et e Gemmer, “skruv och rulle”
Utvixlingsforhallande ...... ... 13,9:1
Justermellanligg for sniicklager ....... ... ... oLt tj.=0,1 mm
1j.=0.,2 mm
tj.=0,25 mm
Bricka mellan justerskruv och styraxel .............. ... ...t tj.=2,1 mm
" tj.=2,2 mm
tj.=2,3 mm
Smorjmedel till styrsnicka ...... ... o i Se under "Styrinritining,
detaljnr 2500247
Styrsniickans oljerymd . ... .. i 0,13 liter

Hjulvinklar (tom vagn)

Axellutning (caster) ................. e —3/4° till +1/4°
Hjullutning (camber) .........coouiieeminnenennneeennnnns —1/4° 1ill +1/2°
Spindeltappens lutning (king pin inclination) vid hjullutning 07 . ... 59
Skrinkning (toe-in) ........ ..ttt 0—3 mm
Styrgeometri (toe-out):

Nir ytterhjulet dr vridet 20° skall innerhjulet vara vridet ... ... 22°+1°
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